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Prufungsantrag gem. S 44 PatG tst gestellt 
@ Glertschuh fur etna Kantenanleimmaschine 

@ Die Kantenanleimmaschine hat mindestens elnen den 
Beleg anpressenden. im Betrieb auf dem Betas gleitenden 
* Gleitachuh (1) m'rt erner Andruckflache (2). deran in Glett- 
W richtung (5) liegende Langaschnitte nach auBen gewdlbt 
sind. Auf wenig aufwendige Wetae konnen Schmalfiachen 
von Plattanelemantan ohne etorende Welligkert beachichtet 
warden. 
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eibung 



Die Erfindung betrifft einen Gleitschuh fur eine Kan- 
tenanleimmaschine zum Beschichten von geraden und 
profilierten Schmalflachen (Kanten) von Plattenelemen- 
ten, insbesondere von Span- und Faserplatten, mit ei- 
nem bandformigen Belag. Die Maschine hat mindestens 
einen den Beiag anpressenden, im Betrieb auf dem Be- 
lag gleitenden Gleitschuh mit einer Andruckflache. 

Mit Kantenanleinunaschinen werden gerade und pro- 
filiene Schmalflachen von Plattenelementen, insbeson- 
dere von Holzwerkstoffen, mit Beschichtungsmateria- 
lien versehen, die aus Kunststoff bestehen bzw. auf Pa- 
pierbasis aufgebaut sein kdnnen. Neben Melamin und 
Polyester kdnnen auch Furniere als Kantenmaterial 
verarbeitet werden. Die Schmalflachen werden vor- 
zugsweise im Durchlaufverfahren mit Schmelzklebstof- 
fen oder WeiBleim im Kaitaktivieningsverfahren be- 
schichtet Dabei wird das Beschichtungsmaterial durch 
geeignete Andruckvorrichtungen an die Schmalflachen 
fest angedruckt 

Derartige Maschinen, die mit Gleitschuhen ansteUe 
der bisher ausschlieBlich eingesetzten Druckrollen be- 
stuckt sind, sind seit 1988 unter anderem durch die 
DE 37 40 964 Al der VEB Deutsche Werkstatten Helle- 
rau bekannt Eine verbesserte Kantenanleimmaschine 
dieser Art wird in der DE 43 15 792 Al beschrieben. Ein 
Beispiel fur eine nur mit Druckrollen arbeitende Ma- 
schine flndet sich in der DE 93 06 484 Ul. 

Im Gegensatz zu den Andruckrollen uben die Gleit- 
schuhe, die auch Druckschuhe genannt werden, mit ih- 
rer im Langsschnitt geraden Andruckflache einen flachi- 
gen Dmck auf das Beschichtungsmaterial aus. Die An- 
wendung der Gleitschuhe ermoglicht eine deutlich ge- 
ringere Welligkeit der beschichteten Schmal- bzw. Soft- 
formingoberflachen gegenuber dem Einsatz von Rol- 
lenandrucksystemen. 

Beim Einsatz von Gleitschuhen lafit sich jedoch eine 
optisch storende Restwelligkeit nicht vermeiden, die 
auch bei einer Erhohung des Andruckes nicht verringert 
werden kann. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, mit 
einer Kantenanleimmaschine der eingangs genannten 
An gerade und profilierte beschichtete Schmalflachen 
ohne eine storende Welligkeit auf eine einfache und 
wenig aufwendige Weise zu ermdglichen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB die in Gleitrichtung liegenden Langsschnitte der 
Andruckflache des Gleitschuhs nach auBen gewdlbt 
sind. Dabei kann der Querschnitt der Andruckflache - 
immer bezogen auf die vorgesehene Gleitrichtung — 
beliebig geformt sein, wie weiter unten noch naher aus- 
gefuhrtwird. 

In Versuchen wurde festgestellt, daB die genannte 
Gestaitung der Andruckflache in uberraschender Weise 
ein vdilig Verschwinden der bisher storenden Welligkeit 
der beschichteten Kanten bewirkt Eine zusatzliche 
Nachbearbeitung ist nicht erforderlich. 

Diesen Effekt erklaren sich die Erfinder durch den bei 
der Anwendung des erfindungsgemaBen Gleitschuhs 
allmahlich von Null bis auf einen Maximalwert anstei- 
genden Andruck, der im mittleren Bereich des Gleit- 
schuhs am hochsten ist, und einer nachfolgenden all- 
mahhchen Verringerung des Andrucks wieder bis auf 
NulL Eine ruckartige Druckb anspruchung, wie sie so- 
wohl bei den Druckrollen als auch bei den bisher be- 
kannten Gleitschuhen mit geraden Langsschnitten der 
Andruckflache ausgeubt wird, tritt nicht mehr auf. Das 



Ergebius die anften" Druckanstiegs und -abfalls ist 
eine praktisch vollkommene Giattung hne optisch er- 
kennbare Welligkeit 
Die Formgebung des gewolbten Langsschnitts der 
5 Andruckflache kann unterschiedlich sein. In einer vor- 
teilhaf ten Ausg staltung der Erfindung sind die Langs- 
schnme der Andruckflache fiber deren gesamten Be- 
reich gekrummt. Alternativ kann die Andruckflache 
auch aus einem in Gleitrichtung vorderen und hinteren 
io Bereich bestehen, wobei die Langsschnitte beider B rei- 
che gerade ausgebildet sind, aber einen stumpfen Win- 
kei miteinander bilden, so daB die erfindungsgemaB ge- 
forderte Wolbung der Langsschnitte auf diese Weise 
erreicht wird. Der Langsschnitt hat also in diesem Fall 
is die Form eines extrem stumpfen Dreiecks, wobei die 
Lmie vom Gleitschuhanfang bis zu dessen Endpunkt die 
Basislime bildet 

Wesentlich in dieser Erfindung ist nur die geometri- 
sche Form des Langsschnitts der Andruckflache, so daB 
20 der Querschnitt beliebig gestaltet sein kann. In vorteil- 
haf ter Ausgestaltung der Erfindung ist es daher moglich, 
daB der senkrecht zur Gleitrichtung liegende Ouer- 
scruutt der Andruckflache dem Profil der Kante ange- 
paBt ist, also z. B. gerade, konvex oder konkav geformt 
25 w\ l? erfmdun g s g en iafle Gleitschuh kann daher bei 
behebigen Kantenprofilen eingesetzt werden. 

Als besonders vorteilhaft hat es sich herausgesteUt, 
wenn die Wolbung der Langsschnitte 0,03 bis 0,5 vor- 
zugsweise bis 0,1 mm betragt, bezogen auf eine Lange 
30 Langsschnitte bzw. der Andruckflache von 30 bis 
400 vorzugsweise von 45 bis 300 mm. Als "Wolbung" 
wird hier der Einfachheit halber der Abstand des am 
weitesten herausragenden Bereichs der Andruckflache 
von derjenigen Flache bezeichnet, die durch die End- 
35 kanten der Andruckflache aufgespannt wird. Bei einer 
genngeren oder groBeren Lange des Gleitschuhs ver- 
nngert bzw. vergroBert sich proportional der genannte 
Abstand von 0,03 bis 0,5 mm. 
Weiterhin wird eine Halterung fur den Gleitschuh 
40 vorgeschlagen, der darin quer zur Gleitrichtung drehbar 
gelagen ist Insbesondere ist die Drehbarkeit auf weni- 
ge Wnkelgrade begrenzt Damit paBt sich der Gleit- 
schuh der Oberflache des Profils wahrend des Durchlau- 
fens des Werkstucks durch die Andruckzone besser an, 
45 und erne sehr gute Verklebung ist gewahrleistet 

Die genannte Drehbarkeit des Gleitschuhs quer zur 
Arbeitsrichtung kann mit Vorteil dadurch ermoghcht 
werden, daB die Endbereiche des Gleitschuhs uber f - 
dernde Elemente an der Halterung befestigt sind. Die 
so federnde Elemente kdnnen aus mechanischen Federn 
bestehen, aber auch pneumatisch ausgebildet sein. 

Im folgenden wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung anhand von Zeichnungen naher beschrieben. Es 
zeigen 

55 Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen erfindungsge- 
maBen Gleitschuh in schematischer Zeichnung, wob i 
die Wolbung der Andruckflache ubertrieben stark dar- 
gestellt ist, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch den Gleitschuh nach 
so Fig. 1 m schematischer Darstellung nach einer ersten 
Ausfuhrungsform, 

Fig. 3 eine Darstellung nach Fig. 2 entsprechend ei- 
ner zweiten Ausfuhrungsform und 
Fig. 4 ine Darstellung nach Fig. 2 entsprechend ei- 
65 ner dntten Ausfu^irungsfonrL 

In aDen Zeichnungen haben gleiche Bezugszeichen 
die gleiche Bedeutung und werden daher gegebenen- 
falls nur einmal rlautert. 
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i„ rf-r Ausffihrung de^eitschuhs 1 nach Fig. 1 « 
x A^nSSSe 2 in einen vorderen Bereich 3 und 
die AndrucWiacne * be20gen au f die Gleitnchtung 

desWerkstucKs,^"5 Langsschnitte, die 

^nStnen stumffen Sel a bilden. Die Wol- 

SutSchkeit halber Qbenrieben roB 

oierschnitte des Gleitschuhs kdnnen entspre- 
^ a 2T£?S 4 und auch in anderer Weise eat- 

SrS! Andmckflache 2 kann sich auf diese W«e 

SfnSeSn Sctoalflachen mehrere Gleitschuhe 
Swendet Bei geraden Kanten genugt ein Gleiuchuh. 

Dcr SeiSh ist an zwei fiber Fedem gelagerte 
u » fSch eesteuene Halterungen, die in den 
F^SS^geSt sind, mit Stiften oder Schrav, 
KaSmleimmaschiiie befestigt Die Suhe 
b^^aubS sind durch zwei in den Endbereichen 
SeTsSS l^g^rachte Langlocher 6,7 geffihrt fte 
f"^iT r «ind. wie aus Fig. 1 erkennbar ist, parallel 
irffi3^«d3. Sie haben in U, & und 
BrSte eine eewisse Toleranz, so daB eine Drehbarkert 

?t DaSnn sfch der Gleitschuh im Betneb der Ober- 
Sche^i Profus besser anpassen und erne sehr gute 

V d"1SI msS'so eingestellt, daB ein gleichmaBiger 
Danach kann der Federdruckwieder fallen. 
Bezugszeichenliste 



recht zur GlJchtung (5) liegende Querschnin der 
Andruckflache (2) dem Profil der Kante angepaB. 

^Gleitschuh nach einem der vorhergehenden Ar>- 
spruche, dadurch gekennzeichnet. «^ *«. w fJ™« 
(8) der Langsschnitte 0,03 bis 0,5 mm betragt, bezo- 
gen auf eine Lange der Langsschnitte bzw. der An- 
druckflach (2)von30bis4rx»mrn. 

6. Gleitschuh nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, gekennzeichnet durch eine Halterung fur 
den Gleitschuh (1), der darin quer zur Gleitnchtung 
(5)drehbargelagertist . 

7. Gleitschuh nach dem vorhergehenden Anspruct 
dadurch gekennzeichnet, daB die Endbereiche des 
Gleitschuhs (1) fiber federnde Elemente an der Hal- 
terung bef estigt sind. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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1 Gleitschuh 

2 Andruckflache 

3 vorderer Bereich 

4 hinterer Bereich 

5 Pfeil (Gleitnchtung) 

6 Langloch 

7 Langloch 
8W5lbung 
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l Gleitschuh f fir eme Kantenameimmaschme ziim 
BeSSn von geraden und profilierten Schmal- 
nShen (Kanten) von Plattenelementen. insbeson- 
derT™ Span- und Faserplatten, mit einem band- 
fSmieen Belag, wobei die Maschine mindestens » 
eS den BeS| anpressenden, im Betneb auf dem 
S gStendTn Gleitschuh (1) mit emer^druck- 
fiache (2) hat, dadurch gekennzeichnet, daB die in 
SchtSg (5) liegenden Langsschnitte der An- 
dmckflache (2) des Gleitschuhs (1) nach auBen ge- 

f aefichuh nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeSeTdaB die Langsschnitte der Andrudrfache 
Sflb?dm> gesamten Bereich (3. 4) gekrummt 

f Gleitschuh nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeS daB die Andruckflache (2) aus einem in 
SStung (5) vorderen (3) und einem hmteren 
BerS) besteht, wobei die Langsschnitte beider 

stumpfenV/inkd(a)rnitemanderbilden. 

4 Sitschuh nach einem der vorhergehend n An- 

sprtche, dadurch gekennzeichnet, daB der senk- 
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